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4.1. Wyrównywanie, ∏àczenie i uszczelnianie
pok∏adów z drewna tropikalnego

Opis zastosowania

Przez setki lat drewno tropikalne, ze

wzgl´du na swoje w∏aÊciwoÊci (nie

butwieje) u˝ywane by∏o do budowy

pok∏adów statków i ∏odzi. Drewno

tropikalne jest pi´knym materia∏em

ale wymaga specjalnych rozwiàzaƒ

aby zwi´kszyç w∏aÊciwoÊci antypo-

Êlizgowe mokrego pok∏adu. Pok∏ad

z drewna tropikalnego jest bardzo

dobrà izolacjà termicznà a jednocze-

Ênie wzmacnia konstrukcj´ pok∏adu

dolnego. Prawdopodobnie najwa˝-

niejszym powodem do posiadania

pok∏adu z drewna tropikalnego jest

aura jakoÊci i luksusu, jakiej nie

stworzy ˝aden inny rodzaj pok∏adu.

W zale˝noÊci od pochodzenia i wie-

ku drewna tropikalnego zmieniajà

si´ jego w∏asnoÊci. Zró˝nicowana

jest porowatoÊç, zawartoÊç olejów

i kauczuku. WilgotnoÊç drewna za-

le˝y od warunków i czasu sk∏adowa-

nia, temperatury i wilgotnoÊci oto-

czenia. Poni˝ej przedstawiono sys-

tem klejenia i uszczelniania materia-

∏ami Sika® pok∏adów wykonywa-

nych z drewna tropikalnego.

Warunki ogólne

Nale˝y zapewniç odpowiednià

wentylacj´ miejsca pracy

Temperatura pod∏o˝a i otoczenia

powinna wahaç si´ pomi´dzy 

+ 5°C a + 25°C

W czasie utwardzania kleju nale-

˝y chroniç spoin´ przed deszczem

i bezpoÊrednim oddzia∏ywaniem

s∏oƒca

Przynajmniej przez 8 godzin ele-

menty klejone lub uszczelniane

nale˝y pozostawiç bez obcià˝e-

nia.

JakoÊç drewna

Roczne pierÊcienie na plankach

z drewna tropikalnego powinny

przebiegaç pionowo

WilgotnoÊç rdzenia nie powinna

przekraczaç 12% (zbyt wysoka

wilgotnoÊç powoduje znaczne

kurczenie si´ klepek podczas wy-

sychania co mog∏oby prowadziç

do zniszczenia spoiny). 

Planki

Planki z drewna tropikalnego sà do-

st´pne w wielu rozmiarach, kszta∏-

tach i o ró˝nym stopniu jakoÊci.

Najprostszà formà jest symetryczny

kszta∏t z obustronnym wci´ciem

planki (patrz: rys A). ElastycznoÊç

materia∏u Sikaflex®-290 DC jest do-

brana tak, aby wyrównaç ró˝nice

termicznej rozszerzalnoÊci ∏àczo-

nych elementów. Asymetryczne

planki z drewna tropikalnego z jed-

nostronnym wci´ciem (patrz: rys B)

sà w zasadzie równie˝ odpowiednie

ale na∏o˝enie taÊmy (Sika Bond®

Breaker) wymaga wi´kszej uwagi

(starannoÊci). 
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Instrukcja dotyczàca wyrównywania, ∏àczenia i doszczelniania pok∏adów z drewna tropikal-

nego

Przygotowanie pod∏o˝a 

Pok∏ady z GRP (tworzywo sztuczne wzmoc-
nione w∏óknem szklanym)

Mocno zabrudzone powierzchnie

wst´pnie umyç czystym rozpuszczalni-

kiem (Sika Remover®-208). 

¸àczone powierzchnie lekko przeszli-

fowaç drobnoziarnistym papierem

Êciernym i usunàç py∏ odkurzaczem

przemys∏owym.

WyczyÊciç pod∏o˝e za pomocà Sika

Adhesive Cleaner®-205, u˝ywajàc bez-

py∏owej szmatki lub papierowego r´cz-

nika. Nale˝y cz´sto zmieniaç czyÊciwo!

Czas schni´cia: minimum 10 minut,

maksimum 2 godziny.

U˝ywajàc czystego p´dzla na∏o˝yç

cienkà, ciàg∏à warstw´ materia∏u grun-

tujàcego Sika Primer®-206 G+P lub

Sika Primer®-215 (Fot. A).

Czas schni´cia: minimum 30 minut,

maksimum 24 godziny. 

Pok∏ady drewniane 

Zmatowiç ∏àczone powierzchnie pa-

pierem Êciernym o uziarnieniu 80/100

a nast´pnie usunàç py∏ odkurzaczem

przemys∏owym.

Czystym p´dzlem na∏o˝yç cienkà, cià-

g∏à warstw´ gruntu Sika Primer®-290

DC (Fot. B).

Czas schni´cia: minimum 60 minut,

maksimum 24 godziny.

Pok∏ady z aluminium i stali 

Stal: oczyÊciç strumieniowo-Êciernie

do stopnia czystoÊci Sa. 2,5 zgodnie

z DIN 55928, cz´Êç 4.

Aluminium: delikatne zmatowiç (naj-

lepsze rezultaty przynosi lekkie prze-

piaskowanie – tzw. sweeping).

Powierzchnie odt∏uÊciç preparatem Si-

ka Colma Cleaner® lub Sika Remo-

ver®-208. 

JeÊli pok∏ad jest ju˝ pokryty innym

materia∏em gruntujàcym, który mo-

˝e nie zapewniaç odpowiedniego

przylegania kleju lub gdy zastosowa-

ny ju˝ wczeÊniej materia∏ gruntujàcy

rozpuszcza si´ w Sika Colma Cle-

aner®, istniejàcà pow∏ok´ nale˝y

usunàç. (Fot.C)

Fot. A Fot. B

Fot. C Fot. D

Na zagruntowanym pok∏adzie nale-

˝y wyrównaç wszystkie nierównoÊci

(np. spawy ), w których, pod klep-

kami z drewna tropikalnego, mo˝e

gromadziç si´ woda wywo∏ujàca ko-

rozj´. 

Pok∏ad nale˝y wyrównaç szybko

utwardzajàcym si´, dwusk∏adniko-

wym, samozag∏adzajàcym si´, poli-

uretanowym materia∏em Sika Trans-

floor®-352. Sika Transfloor®-352

charakteryzuje si´ bardzo dobrà

przyczepnoÊcià do materia∏u grun-

tujàcego Icosit®‚ EG-1®.

205

290 DC

206 G+P
/215

U˝ywajàc czystego p´dzla lub wa∏ka,

na∏o˝yç ciàg∏à warstw´ materia∏u Ico-

sit® EG1 na przygotowanà powierzch-

ni´ (Fot.D). Zachowujàc zu˝ycie ok.

0,2 kg/m2.

Czas schni´cia: 

10°C 48 godz. - 14 dni

20°C 24 godz. - 14 dni

30°C 14 godz. - 14 dni 

EG 1
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Instrukcja 

wyrównywania pok∏adu 

Sika Transfloor®-352 jest lekkim, poli-

uretanowym materia∏em wyrównujà-

cym pok∏ad. 

Po utwardzeniu jest to g∏adki, dêwi´-

koch∏onny materia∏, do którego mo˝-

na klejem Sikaflex®-298 wklejaç plan-

ki z drewna tropikalnego.

Sk∏adnik B dodaç do wczeÊniej wym-

ieszanego sk∏adnika A. Mieszaç przez

5 minut mieszad∏em mechanicznym o

Êrednich obrotach (400 do 500

obr./min.) tak, aby uniknàç napowietr-

zenia mieszanki. Nale˝y pami´taç, ˝e

materia∏ pozostajàcy na Êciankach

opakowania nie jest w∏aÊciwie wymies-

zany i nie nale˝y go zeskrobywaç i

uk∏adaç na pok∏adzie. (Fot. A)

Wymieszany materia∏ wylaç na pok∏ad i

rozprowadziç pacà w warstwie o gru-

boÊci nieznacznie przekraczajàcej

wielkoÊç najwi´kszej nierównoÊci, jed-

nak nie wi´kszej ni˝ 30 mm. W razie ko-

niecznoÊci na∏o˝enia warstwy o wi´ks-

zej gruboÊci materia∏ trzeba nak∏adaç

kilkakrotnie. (Fot. B,C)

Czas schni´cia: Kolejnà warstw´ mate-

ria∏u mo˝na uk∏adaç po up∏ywie 24

godzin, równie˝ po tym czasie mo˝na

chodziç po pow∏oce.

Instrukcje dotyczàce kleje-

nia i uk∏adania planek

z drewna tropikalnego

Przed na∏o˝eniem kleju wyrównana

powierzchnia powinna byç czysta,

bez zanieczyszczeƒ po Êladach bu-

tów, brudu, py∏u, smaru, t∏uszczu,

oleju itp. 

Widoczne zabrudzenia nale˝y usu-

nàç Êrodkiem Sika Colma Cleaner®

lub Sika Remover®-208. 

Je˝eli nie jest wymagane wyrówna-

nie pok∏adu materia∏em SikaTrans-

floor®-352, pod∏o˝e nale˝y przygo-

towaç w sposób w∏aÊciwy dla stoso-

wanego materia∏u klejàcego. 

Fot. BFot. A Fot. C

A
B

4

3

2

1

1 Spaw 
2 Materia∏ wyrównujàcy SikaTransfloor ®-352
3 Pok∏ad stalowy
4 Icosit® EG-1



Nak∏adanie kleju Sikaflex®-298 i uk∏adanie planek

Na∏o˝yç Sikaflex®-298 na uprzednio przygotowanà powierzchni´ i rozprowadziç go za po-

mocà packi metalowej o kwadratowych zàbkach 5 mm x 5 mm. Teoretyczne zu˝ycie mate-

ria∏u wynosi do 0,6 kg/m2/1mm. Praktyczne zu˝ycie materia∏u zale˝y jednak od chropowa-

toÊci powierzchni. Nale˝y dok∏adnie na∏o˝yç ciàg∏à warstw´ materia∏u Sikaflex®-298 tak,

aby uniknàç przenikania wody przez pok∏ad z drewna tropikalnego. (Fot. D,E).

Planki z drewna tropikalnego muszà byç dok∏adnie ustawione i dociÊni´te w ciàgu 20 mi-

nut od rozprowadzenia kleju. Dlatego zaleca si´ nak∏adanie kleju na ograniczonà powierz-

chni´ tak aby mog∏a ona byç pokryta plankami w ciàgu okreÊlonego czasu przylepnoÊci

kleju. (Fot. F)

W czasie wiàzania kleju zaleca si´ dodatkowe, monta˝owe unieruchomienie planek za pomocà

klamr, ci´˝arków lub Êrub (usuwanych po utwardzeniu kleju). Innà metodà stabilizacji planek na

czas utwardzania kleju jest u˝ycie prasy pró˝niowej. Po ok. 24 godzinach gdy planki mogà prze-

nieÊç pe∏ne obcià˝enie mo˝na usunàç zamocowania monta˝owe. 

Âlady nieutwardzonego kleju i uszczelniacza powinny byç usuni´te zmywaczem Sika Re-

mover®-208. W ˝adnym przypadku nie nale˝y w tym celu u˝ywaç Sika Cleaner®-205 lub

innych Êrodków czyszczàcych.
208

Sposób ob-

róbki

wst´pnej

* Minimalna i maksymalna przerwa technologiczna przed na∏o˝eniem kolejnych warstw: 10°C    48 godz. - 14 dni

20°C    24 godz. - 14 dni 

30°C    14 godz. - 14 dni

Gruntowanie powierzchni przed u˝yciem Sika Transfloor®-352 - materia∏u do wyrównywa-

nia pok∏adu

Stal piaskowanaRodzaj
pod∏o˝a

Na∏o˝yç Sika 

Icosit® EG-1

Aluminium

Lekkie zmatowie-

nie tzw. Scotch-Bri-

te

Lekkie przepiasko-

wanie tzw.

Sweeping

na∏o˝yç 

Icosit® EG-1*

GRP na bazie po-
liestru

Zeszlifowaç szli-

fierkà (uziarnienie

80)

odkurzyç odkurz-

aczem

przemys∏owym

na∏o˝yç Sika Primer®-

206 G+P lub 

Sika Primer®-215

Drewno, sklejka,
itp.

Zeszlifowaç szli-

fierkà (uziarnienie

80) 

odkurzyç odkurz-

aczem

przemys∏owym

na∏o˝yç Sika Pri-

mer®-290 DC

Stal pokryta ma-
teria∏em gruntu-
jàcym (EP) –
odpornym na 
rozpuszczalniki
Umyç alkalicznym

Êrodkiem czyszczà-

cym

Przemyç wodà

(przez co najmniej

10 min.)

Pozostawiç do

wysuszenia

23
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Instrukcja uszczelniania

pok∏adu z drewna tropikal-

nego

SzerokoÊç spoiny powinna odpo-

wiadaç g∏´bokoÊci spoiny i szeroko-

Êci planek z drewna tropikalnego.

Odpowiednie wymiary szczelin

w zale˝noÊci od szerokoÊci planki

podane sà w tabeli poni˝ej. Je˝eli

rozmiary spoiny nie odpowiadajà

naszym zaleceniom, prosimy

o skontaktowanie si´ z przedstawi-

cielem firmy Sika®. 

Aby osiàgnàç d∏ugotrwa∏y efekt adhezji

materia∏u Sikaflex®-290 DC do brze-

gów planki nale˝y szczelin´ odpowied-

nio przygotowaç. Wszystkie zanieczysz-

czenia nale˝y usunàç odkurzaczem

przemys∏owym o du˝ej mocy a szczeli-

n´ oczyÊciç i wysuszyç przed na∏o˝e-

niem materia∏u gruntujàcego. Spr´˝one

powietrze nie powinno byç u˝ywane do

usuwania zanieczyszczeƒ, chyba ˝e in-

stalacja spr´˝onego powietrza posiada

separator oleju - drewno tropikalne (tik)

jest podatne na wch∏anianie oleju. Zale-

ca si´ odolejanie brzegów szczeliny

bezpy∏owà szmatkà zamoczonà w ace-

tonie lub MEK (Keton etylowo-metylo-

wy). CzyÊciwo musi byç zmieniana re-

gularnie aby uniknàç ponownego za-

brudzenia powierzchni. Zostawiç

oczyszczonà powierzchni´ na 10 minut

aby Êrodek czyszczàcy odparowa∏. Na-

le˝y pami´taç ˝e rozpuszczalniki te sà

∏atwopalne, a wi´c nale˝y zachowaç

odpowiednie Êrodki ostro˝noÊci!

Przygotowanie szczelin

Gruntowanie planek jest jednym

z decydujàcych etapów w procesie

uszczelniania materia∏em Sika-

flex®-290 DC. Niew∏aÊciwe nak∏a-

danie Êrodka gruntujàcego mo˝e

mieç niekorzystny wp∏yw na osta-

tecznà jakoÊç i trwa∏oÊç pok∏adu

z drewna tropikalnego. Gruntowa-

nie mo˝na rozpoczàç po dok∏adnym

oczyszczeniu i odolejeniu planek.

Na∏o˝yç cienkà, ciàg∏à warstw´ mate-

ria∏u Sika Primer®-290 DC na kraw´-

dzie szczeliny. 

Sika Primer®-290 DC mo˝e byç nak∏a-

dany p´dzlem lub sprayem w postaci

jednej warstwy na∏o˝onej na brzegi

szczeliny. Prosimy upewniç si´, czy ca-

∏a powierzchnia spoiny jest pokryta

materia∏em gruntujàcym. Sika Pri-

mer®-290 DC jest substancjà b∏ono-

twórczà.  Pow∏oka powinna mieç po-

∏ysk i robiç wra˝enie “mokrej” nawet

kiedy jest sucha. Temperatura aplikacji

5°C – 35°C i maksymalnie 75% wilgot-

noÊç wzgl´dna. (Fot. A)

Fot. A

Czas schni´cia: Nale˝y chroniç grunto-

wanà powierzchni´ przed py∏em

i deszczem. Przed rozpocz´ciem czyn-

noÊci zwiàzanych z doszczelnianiem

pok∏adu pozostawiç do wyschni´cia

gruntowanà powierzchni´ na 1 godzi-

n´. Maksymalny okres czasu pomi´dzy

gruntowaniem a uszczelnianiem nie

powinien przekraczaç 24 godzin. 

Po up∏ywie 24 godzin, konieczne jest

ponowne gruntowanie. 

Nak∏adanie taÊmy 

oddzielajàcej 

(Bond Breaker Tape)

Sikaflex®-290 DC  to materia∏ do-

szczelniajàcy który ma za zadanie ab-

sorbowaç drgania podczas rozszerza-

nia i zw´˝ania si´  planek z drewna tro-

pikalnego. Odkszta∏cenia liniowe pla-

nek powstajà pod wp∏ywem zmian: po-

godowych, otoczenia lub wilgotnoÊci

drewna tropikalnego. Aby zapewniç

odpowiednie funkcjonowanie pok∏adu

nie wolno kleiç dna szczeliny. W tym

celu po wyschni´ciu warstwy gruntujà-

cej, nale˝y na dnie szczeliny, umieÊciç

pasek taÊmy oddzielajàcej, która zapo-

biega przywieraniu materia∏u Sika-

flex®-290 DC. (Fot. B)

Fot. B

290 DC

szerokoÊç planki szerokoÊç szczeliny g∏´bokoÊç szczeliny 
(mm) (cali) (mm) (cali) (mm) (cali)

35 13/8 4 5/32 4 to 5 3/16 – 1/4

45 13/4 4 to 5 5/32 – 3/16 6 1/4

50 2 5 to 6 3/16 – 1/4 6 1/4

75 3 8 5/16 7 9/32

100 4 10 13/32 8 5/16

125 5 12 2/3 10 13/32 



Nak∏adanie materia∏u
uszczelniajàcego
Sikaflex®-290 DC 

Przed rozpocz´ciem pracy nale˝y si´

upewniç czy temperatura drewna nie

przekracza +25°C. Temperatura oto-

czenia podczas aplikacji materia∏u po-

winna wahaç si´ pomi´dzy

+5°C a +25°C. 

Nak∏adaç Sikaflex®-290 DC ustawiajàc

koƒcówk´ pistoletu r´cznego lub

pneumatycznego pod kàtem 60-90°

w stosunku do dna szczeliny. Takie

ustawienie pistoletu nie pozwoli na

uwi´zienie p´cherzyków powietrza po-

mi´dzy dnem szczeliny a nak∏adanym

materia∏em. Dla prawid∏owego wype∏-

nienia szczeliny nale˝y koƒcówk´ pi-

stoletu prowadziç wzd∏u˝ szczeliny ze

sta∏à szybkoÊcià. (Fot. C/D)

Po na∏o˝eniu materia∏u Sikaflex®-290

DC a przed poczàtkowym powierzch-

niowym utwardzeniem si´ kleju „ko˝u-

szenie” – usunàç nadmiar materia∏u

z powierzchni pok∏adu za pomocà lek-

ko elastycznej szpatu∏ki (nachylenie

45°). Zapewnia to ca∏kowite wype∏nie-

nie spoiny. Nadmiar materia∏u (ze szpa-

tu∏ki) nie nadaje si´ do ponownego wy-

pe∏niania spoin.  (Fot. E)

Chroniç uszczelnione spoiny przed

deszczem i bezpoÊrednim s∏oƒcem pr-

zez co najmniej 8 godzin. 

W zale˝noÊci od temperatury otocze-

nia, wilgotnoÊci i rozmiarów spoin, Si-

kaflex®-290 DC jest gotowy do szlifo-

wania po up∏ywie oko∏o 7 dni.

Fot. D

Fot. E

Fot. C
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Proces szlifowania

Pok∏ad drewniany jest gotowy do

szlifowania po up∏ywie oko∏o 7 dni

od na∏o˝enia spoiny. Przed przystà-

pieniem do szlifowania usunàç nad-

miar utwardzonego materia∏u Sika-

flex®-290 DC za pomocà ostrego

no˝a. Dzi´ki temu unikniemy nad-

miernego szlifowania przy kraw´-

dziach spoiny. Szlifowanie za pomo-

cà szlifierki (taÊmowej, rotacyjnej,

kàtowej), nale˝y rozpoczàç od mate-

ria∏u gruboziarnistego (40), prze-

chodzàc stopniowo do materia∏u

drobnoziarnistego (120).  

Wykoƒczenie

Wielu w∏aÊcicieli ∏odzi ˝yczy sobie

dodatkowo, polakierowania pok∏a-

du z drewna tropikalnego. General-

nie nale˝y byç bardzo ostro˝nym je-

Êli chodzi o lakierowanie. Lakiery

zawierajà rozpuszczalniki lub pla-

styfikatory, które mogà niekorzyst-

nie wp∏ynàç na utwardzony Sika-

flex®-290 DC.

Przed przystàpieniem do lakierowa-

nia prosimy wziàç pod uwag´, ˝e:

Nigdy nie nale˝y pokrywaç lakie-

rem nieutwardzonego materia∏u

Sikaflex®-290 DC. 

Do lakierowania mo˝na przystà-

piç po up∏ywie co najmniej 1 mie-

siàca. 

Przed przystàpieniem do lakierowa-

nia wykonaç lakierowanie próbne

na ma∏ej powierzchni pok∏adu.

Sztywne lakiery negatywnie wp∏y-

wajà na elastycznoÊç ∏àczenia i mogà

spowodowaç, ˝e Sikaflex®-290 DC

zastosowany przy ∏àczeniu planek

z drewna tropikalnego straci swoje

w∏aÊciwoÊci. 

Konserwacja 

Aby uniknàç nadmiernego wysycha-

nia drewna, nale˝y regularnie mo-

czyç lub zraszaç pok∏ad.  W ciep∏ym

klimacie ta procedura powinna byç

wykonywana codziennie. U˝ycie de-

likatnego detergentu (naturalnego

myd∏a w p∏ynie) rozcieƒczonego

w wodzie powinno byç ograniczone

do minimum. 

Informacje dodatkowe

Prefabrykowane pok∏ady z drewna

tropikalnego majà cz´sto budow´

wielowarstwowà np. zrobione sà

z drewna spojonego z cienkà war-

stwà drewna tropikalnego. Drewno

spojone, które stanowi podstaw´

planek mo˝e byç ró˝nej jakoÊci.

Ró˝nego rodzaju nierównoÊci i za-

g∏´bienia w podstawie drewna spo-

jonego mogà byç przyczynà „uwi´-

zienia” baniek powietrza podczas

nak∏adania materia∏u uszczelniajà-

cego a w konsekwencji pojawienia

si´ p´cherzyków powietrza podczas

wyg∏adzania. Aby zapobiec tego ro-

dzaju zjawisku nale˝y wyg∏adzanie

powierzchni szczeliny wykonaç

przy u˝yciu lekko elastycznej i mi´k-

kiej szpatu∏ki prowadzonej pod kà-

tem 45°C, co zapewni równà i g∏ad-

kà spoin´ pozbawionà p´cherzyków

powietrza.

Wszelkich dodatkowych informacji

na ten temat udzielajà lokalni przed-

stawiciele firmy Sika®. 
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