
Opis aplikacji

Od najdawniejszych czasów przy

tradycyjnej budowie drewnianych

∏odzi odpowiednio dopasowane

planki by∏y doszczelniane. ¸àcze-

nie na styk planek nigdy nie gwa-

rantowa∏o szczelnego po∏àczenia,

dopiero wyfrezowanie od zewnàtrz

rowka-V pomi´dzy deskami i

uszczelnienie go da∏o wodoodpor-

ne po∏àczenie. Planki formowane

pod ciÊnieniem w goràcej parze

by∏y doginane do wr´gów i odpo-

wiednio mocowane, trzeba by∏o od

razu je szczelnie dopasowaç. Kiedy

planki ostyg∏y i przesch∏y mo˝na

by∏o je podobijaç na wr´gach ka-

d∏uba. Innymi s∏owy po skoƒczeniu

monta˝u ca∏ego poszycia rozpoczy-

na∏ si´ proces uszczelniania po∏à-

czeƒ. Odbywa∏o si´ to przez wbija-

nie lub wkr´canie prz´dzy bawe∏-

nianej we wyfrezowane rowki. Po-

ni˝ej linii wodnej po∏àczenie by∏o

smo∏owane a powy˝ej impregno-

wane olejem lnianym.

Kiedy ∏ódê sta∏a w wodzie drewniane

planki p´cznia∏y Êciska∏y bawe∏n´,

tworzàc wodoodporne po∏àczenie.

Kiedy drewniany kad∏ub zostaje wy-

ciàgni´ty z wody na d∏u˝szy okres ,

planki schnà i kurczà si´ otwierajàc

ponownie szczelin´.

Zdarza si´, ˝e otwarte rowki pomi´-

dzy plankami nie mogà byç ponow-

nie uszczelniane tradycyjnymi mate-

ria∏ami, poniewa˝ nowoczesne sys-

temy farb nie sà kompatybilne ze

smo∏à lub innymi uszczelniaczami

na bazie bitumicznej. 

Podczas odnawiania tradycyjnych

∏odzi „old-timers” nowa metoda

uszczelniania mo˝e byç zastosowana

powy˝ej jak i poni˝ej linii wodnej:

Wypróbowany i przetestowany w

przemyÊle morskim i ˝eglarskim Si-

kaflex® idealnie nadaje si´ do wy-

pe∏nieƒ szczelin pomi´dzy drewnia-

nym poszyciem jest dobrym podk∏a-

dem pod farby i lakiery.

4.17. Wype∏nianie szczelin i uszczelnienie 
planek w drewnianych kad∏ubach.
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Instrukcja uszczelniania

drewnianych kad∏ubów.

Jachty i ∏odzie drewniane wykonane

sà przewa˝nie z mahoniu, d´bu czy

jesionu. Poni˝sza instrukcja mo˝e

byç zastosowana do wszelkiego ro-

dzaju drewna u˝ywanego do kon-

strukcji kad∏ubów.

Drewniane planki, które b´dà do-

szczelniane muszà byç zdrowe (nie

zbutwia∏e), suche (ostatnie osiem dni

cz´Êç podwodna powinna byç suszo-

na w pomieszczeniu zamkni´tym

w dobrej naturalnej wentylacji)

S∏abej jakoÊci deski powinny byç wy-

mienione. Po∏àczenie planek musi

byç dok∏adnie wyskrobane. Wszyst-

kie pozosta∏oÊci smo∏y, dziegciu i in-

nych materia∏ów doszczelniajàcych

muszà zostaç usuni´te. Planki muszà

zostaç zeszlifowane a˝ do uzyskania

g∏adkiej powierzchni.

U˝ycie tylko rozpuszczalnika do od-

t∏uszczenia szczeliny jest niewystar-

czajàce, poniewa˝ zalegajàcy olej

w deskach mo˝e spowodowaç brak

przyczepnoÊci nowego uszczelniacza.

Wszystkie wi´ksze p´kni´cia i ubyt-

ki (powy˝ej 5mm) w poszyciu su-

chego kad∏uba powinny byç uzupe∏-

nione szpachlówkà na bazie kleju

i wiórów, a nast´pnie zeszlifowane

do g∏adkiej powierzchni. Polepszy

to sztywnoÊç i ˝ywotnoÊç kad∏uba. 

Stara uszczelniajàca prz´dza musi

zostaç usuni´ta spomi´dzy planek,

nale˝y zwróciç uwag´, aby nie

uszkodziç desek.

Kiedy ∏ódê znajdzie si´ ponownie

w wodzie, drewniane planki sp´cz-

niejà pod wp∏ywem wilgoci i Êcisnà

pomi´dzy sobà morski uszczelniacz

Sikaflex®290DC.

W rezultacie powstanie szczelny

wodoodporny kad∏ub, z wystarcza-

jàco elastycznym po∏àczeniem mo-

gàcym poch∏aniaç napr´˝enia po-

wstajàce w wyniku pracy drewnia-

nego jachtu pod ˝aglami.

Klejona powierzchnia musi zostaç zagruntowana dwa razy

Ostro˝nie na∏o˝yç czystym p´dzlem pierwszà warstw´ Sika®Primer-290DC, i odczekaç 12

godz. Na∏o˝yç drugà warstw´ Sika®Primer-290DC i odczekaç 2 godz.

W tym samym dniu, w którym k∏adliÊmy drugà warstw´ gruntu wype∏niç po∏àczenie planek

materia∏em Sikaflex®-290DC lub Sikaflex®-291. Mocno wcisnàç uszczelniacz do szczeliny

za pomocà szpachelki.

Wytrzeç natychmiast wszystkie zabrudzenia Sika®Remover-208 a˝ do uzyskania czystej linii

po∏àczenia desek.

Po 5-7 dniach w normalnych warunkach kad∏ub nadaje si´ do szlifowania. JeÊli g∏´bokoÊç

po∏àczenia by∏a wi´ksza ni˝ 15mm a temperatura ni˝sza od 15_C utwardzanie mo˝e prze-

biegaç d∏u˝ej.

Kad∏ub mo˝e byç malowany poni˝ej i powy˝ej linii wodnej. Jedno komponentowe  syntety-

czne lakiery, farby powinny byç wst´pnie przetestowane pod wzgl´dem przyczepnoÊci do

pod∏o˝a.

Dwu sk∏adnikowe epoksydowe lub poliuretanowe lakiery, farby mogà byç u˝yte bez robie-

nia wst´pnej próby. System farb musi byç elastyczny, aby nie uleg∏ pop´kaniu na elastycz-

nych po∏àczeniach planek.

290 DC

208

Zastosowanie Sikaflex®-291 lub Sikaflex®-290 DC 

I n s t r u k c j a  i  z a s t o s o w a n i e  p r o d u k t ó w  S i k a ® z  s e r i i  m o r s k i e j
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