Instrukcja i zastosowanie produktéw Sika® z serii morskiej

4.2. Sklejanie elementéw drewnianych

Opis zastosowania

Ze wzgledu na trwatos$é oraz atrak-
cyjny wyglad drewna tropikalnego,
w matych i duzych jednostkach re-
kreacyjnych jak rowniez w statkach
oceanicznych wykonuje si¢ z niego
schody, zejSciéwki, porecze itp.
Uzycie $rub do mocowania elemen-
téw drewnianych moze mie¢ nieko-
rzystny wplyw na ich trwatos¢ i wy-
glad (wnikanie wilgoci przez otwory
Srub). W zwigzku z tym, zaleca sie¢
mocowanie elementéw drewnia-
nych za pomocg kleju, dzieki czemu
eliminujemy wszelkie uszkodzenia
zwigzane z przenikaniem wody pr-
zez otwory Srub. Jest to szczegdlnie
wazne przy konstrukeji trapéw bur-

towych.

Dodatkowo, niezaleznie od funkcji
sklejenia elementow, warstwa kleju
thumi rowniez odglosy krokéw oraz
amortyzuje drgania. Poniewaz nie
ma potrzeby wiercenia lub nitowa-
nia malowane powierzchnie s3 nie-
uszkodzone — eliminuje si¢ korozje
szkodliwe

i potencjalnie efekty

przenikania wilgoci w GRP.

Instrukcja sklejania elementéw drewnianych

Przygotowanie podioza

Surowe drewno (tik, mahon)

]

Q=2

206G+P
/215

Fot. B

ZmatowiC fgczone powierzchnie drew-
niane papierem sciernym o uziarnieniu
80/100 a nastepnie usungc pyf odku-
rzaczem przemysfowym.

Uzywajgc czystego pedzla, nafozyc
cienkg cigglg warstwe materiafu grun-
tujgcego Sika Primer®-290 DC.

Czas schnigcia: minimum 60 minut,
maksimum 24 godziny.

Mocno  zabrudzone powierzchnie
wstepnie umyc¢ czystym rozpuszczalni-

kiem (Sika Remover®-208).

Lekko przeszlifowac
wierzchnig drobnoziarnistym papierem

klejong  po-

Sciernym o uziarnieniu 80/100 i usungc
pyt odkurzaczem przemysfowym.

Wyczysci¢ podfoze za pomocag Sika
Cleaner®-205, uzywajgc czystej, bez-
pyfowej szmatki lub papierowego recz-
nika. Nalezy czegsto zmieniac czysciwo!

Czas schniecia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.

Uzywajgc czystego pedzla, nafozy¢
cienka, ciggla warstwe materiatu grun-
tujgcego Sika Primer®-215 Jub Sika
Primer®-206 G+P.

Czas schnigcia: minimum 30 minut,
maksimum 24 godziny.
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Stal nierdzewna np. trapy/drabiny

Mocno  zabrudzone powierzchnie
wstepnie umyc czystym rozpuszczalni-

kiem (Sika Remover®-208).

Lekko zeszlifowac klejong powierzch-
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nie drobnoziarnistym papierem Scier-
nym (Scotch-Brite) a nastepnie usungc

pyt odkurzaczem przemystowym.

<> Wyczyscic podfoze srodkiem Sika Cle-

205 aner®-205 uzywajgc czystej, bezpyfo-
wej szmatki lub papierowego recznika.
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Nalezy czesto zmieniac czysciwo!

Czas schnigcia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.
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— Uzywajgc czystego pedzla natozyc
2107 cienka, ciggla powfoke materiatu grun-
tujgcego Sika Primer®-210T.
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Czas schniecia: minimum 30 minut,
maksimum 24 godziny.
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Drewno, aluminium lub stal pokryta dwu-
sktadnikowym lakierem

—_— Wyczysci¢ podfoze za pomocg Sika

205 Cleaner®-205 uzywajgc czystej, bez-
pytowej szmatki lub papierowego recz-
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nika. Nalezy czesto zmieniac czysciwo!

Czas schniecia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.
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Przygotowujac innego rodzaju pod-
toza do klejenia, nalezy zapoznac si¢
z 0gblnymi zasadami przygotowania
aplikacji

powierzchni  do kleju

w przemySle stoczniowym.
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Naktadanie kleju Sikaflex®-292 %
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Qna:

Ustawic odpowiednie elastyczne podkfadki dystansowe (grubos¢ 2 mm; twardosc¢ wg Sho-
re A ok. 50)

Uzywajgc packi zabkowanej (4 x 4 mm), nafozy¢ Sikaflex®-292 na powierzchnie przeznac-
zong do sklejenia.

W ciggu 20 minut od natozenia kleju nafozyc elementy do sklejenia.

Docisngc¢ klamrami lub ciezarkami elementy klejone do grubosci podkfadek. Nadmiar
wycisnigtego kleju powinien by¢ zebrany miekka plastikowg szpatutkg.

Uwaga: Nie przyciskac zbyt mocno. Warstwa kleju mniejsza niz 2 mm, moze nie zapewnic
odpowiedniej wytrzymaftosci.

Slady nieutwardzonego kleju moga byé usuniete zmywaczem Sika Remover®-208.
Nie uzywac do tego celu Sika® Cleaner-205 lub innych srodkdw czyszczacych.

Klamry oraz inne narzedzia mocujgce mogg by¢ usuniete po 12 godzinach.
Petng wytrzymatosc spoiny kleju osigga sie po okofo 7 dniach.

Uwaga: Prosimy o zapoznanie si¢ z aktualnymi danymi technicznymi

(Karta Techniczna i Karta Bezpieczefistwa Materiatu).




