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4.13. Instrukta˝ klejenia paneli pok∏adowych
i powierzchni pok∏adu

Opis zastosowania

W nowoczesnych ∏odziach, drew-

niane pokrycie pok∏adu jest cz´sto

wykonywane z prefabrykowanych

paneli, k∏adzionych bezpoÊrednio

na konstrukcj´ pok∏adu. 

W wi´kszoÊci przypadków, panele

sk∏adajà si´ ze sklejki z wierzchnià

warstwà z drewna tikowego lub so-

sny Oregon (np. planki Sotimari-

ne®). Inny rodzaj paneli sk∏ada si´

z planek tikowych ∏àczonych arku-

szami w∏ókna szklanego nasyconego

˝ywicà epoksydowà. Dost´pne sà

w standardowych wymiarach lub

przycinane na zamówienie wed∏ug

szablonu Klienta.

Na rynku dost´pne sà równie˝ pre-

fabrykowane panele, które sk∏adajà

si´ z klepek tikowych po∏àczonych

paskami gumy bez pod∏o˝a ze sklej-

ki (np. panele Sotiflex®).

Jednosk∏adnikowe, elastyczne, kleje

poliuretanowe sà idealne do ∏àcze-

nia paneli do konstrukcji pok∏adu.

Jednosk∏adnikowe poliuretany sà

odporne na wod´ morskà, majà

Êwietne w∏aÊciwoÊci uszczelniajàce,

nie wymagajà dodatkowych moco-

waƒ mechanicznych. Po utwardze-

niu kleju, spoina jest wyjàtkowo

mocna, stale elastyczna i wodood-

porna.

Producenci paneli pok∏adowych za-

lecajà monta˝ paneli bez dodatko-

wego mocowania mechanicznego

(nie ma dodatkowych otworów pr-

zez które mog∏aby si´ dostaç woda).

Poniewa˝ klej jest wodoodporny

i nak∏adany na ca∏à powierzchni´

pok∏adu, spoina dzia∏a jak dodatko-

we poszycie chroniàce przed po-

wstawaniem korozji na powierzchni

konstrukcji pok∏adu. 
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Przygotowanie pod∏o˝a

Pok∏ady z GRP

Mocno zabrudzone powierzchnie

wst´pnie umyç czystym rozpuszczalni-

kiem (Sika Remover®-208) aby usu-

nàç najwi´ksze zabrudzenie.

Lekko zeszlifowaç klejonà powierzch-

ni´ drobnoziarnistym papierem Êcier-

nym i usunàç py∏ odkurzaczem prze-

mys∏owym. 

OczyÊciç klejonà powierzchni´ Êrod-

kiem Sika Cleaner®-205, u˝ywajàc

czystej, bezpy∏owej szmatki lub r´czni-

ka papierowego. Nale˝y cz´sto zmie-

niaç czyÊciwo!

Czas schni´cia: minimum 10 minut,

maksimum 2 godziny.

U˝ywajàc czystego p´dzla, na∏o˝yç

cienkà, ciàg∏à warstw´ materia∏u grun-

tujàcego Sika Primer®-215 lub Sika

Primer®-206 G+P. 

Czas schni´cia: minimum 30 minut,

maksimum 24 godziny. 

Pok∏ady z drzewa

Zeszlifowaç klejonà powierzchni´ pa-

pierem Êciernym o uziarnieniu 80/100

i usunàç py∏ odkurzaczem przemys∏o-

wym.

U˝ywajàc czystego p´dzla, na∏o˝yç

cienkà, ciàg∏à warstw´ materia∏u grun-

tujàcego Sika Primer®-290 DC. 

Czas schni´cia: minimum 60 minut,

maksimum 24 godziny.

Pok∏ady z aluminium lub stali pokryte dwu-
sk∏adnikowym lakierem

OczyÊciç pod∏o˝e Sika Cleaner®-205,

u˝ywajàc czystej, bezpy∏owej szmatki

lub papierowego r´cznika. Nale˝y cz´-

sto zmieniaç czyÊciwo!

Czas schni´cia: minimum 10 minut,

maksimum 2 godziny.

Pok∏ady z paneli epoksydowych 

Mocno zabrudzone powierzchnie

wst´pnie umyç czystym rozpuszczalni-

kiem (Sika Remover®-208) aby usu-

nàç najwi´ksze zabrudzenie.

Lekko zeszlifowaç klejonà powierzch-

ni´ drobnoziarnistym papierem Êcier-

nym i usunàç py∏ odkurzaczem prze-

mys∏owym. 

OczyÊciç pod∏o˝e Sika Cleaner®-205,

u˝ywajàc czystej, bezpy∏owej szmatki

lub papierowego r´cznika. Nale˝y cz´-

sto zmieniaç czyÊciwo!

Czas schni´cia: minimum 10 minut,

maksimum 2 godziny.

U˝ywajàc czystego p´dzla, na∏o˝yç

cienkà, ciàg∏à pow∏ok´ materia∏u grun-

tujàcego Sika Primer®-215 lub Sika

Primer®-206 G+P. 

Czas schni´cia: minimum 30 minut,

maksimum 24 godziny. 

Przygotowujàc innego rodzaju pod-

∏o˝a do klejenia, nale˝y zapoznaç si´

z ogólnymi zasadami przygotowania

powierzchni do aplikacji w przemy-

Êle stoczniowym.



Nanoszenie kleju 

Sikaflex®-298 

Sikaflex®-291 

Uwaga: Prosimy o zapozna-

nie si´ z aktualnymi danymi

technicznymi (Karta Technicz-

na i Karta Bezpieczeƒstwa Ma-

teria∏u).

Powierzchnie równe: Sikaflex®-

298. Powierzchnie pochy∏e: Si-

kaflex®-291. Na uprzednio przy-

gotowanà powierzchni´ na∏o˝yç

klej przy pomocy packi z´batej

o 4 mm trójkàtnych wyci´ciach.

GruboÊç spoiny zale˝y od poro-

watoÊci powierzchni, praktyczne

zu˝ycie materia∏u wynosi 1-2 litry

kleju na 1 m2.

Panele pok∏adu nale˝y dok∏adnie

dopasowaç do konstrukcji po-

k∏adu. W ciàgu 20 minut od na∏o-

˝enia kleju na∏o˝yç i mocno doci-

snàç elementy do sklejenia.

Âlady nie utwardzonego kleju

i uszczelniacza powinny byç usu-

ni´te zmywaczem Sika Remo-

ver®-208. W ˝adnym wypadku

nie nale˝y w tym celu u˝ywaç Si-

ka Cleaner®-205 lub innych

Êrodków czyszczàcych.

W celu zabezpieczenia paneli

w czasie utwardzania kleju, nale-

˝y u˝yç zacisków, ci´˝arków lub

Êrub (usuwanych po utwardzeniu

kleju). Mo˝na równie˝ zastoso-

waç do mocowania metod´

pró˝niowà. Po oko∏o 24 godzi-

nach panele wytrzymujà pe∏ne

obcià˝enie i mo˝na usunàç tym-

czasowe zamocowania.
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