Instrukcja i zastosowanie produktéw Sika® z serii morskiej

4.13. Instruktaz klejenia paneli poktadowych
| powierzchni poktadu

Opis zastosowania

W nowoczesnych todziach, drew-
niane pokrycie poktadu jest czesto
wykonywane z prefabrykowanych
paneli, ktadzionych bezposrednio

na konstrukcje poktadu.

W wiekszosci przypadkdw, panele
sktadaja sie ze sklejki z wierzchnia
warstwg z drewna tikowego lub so-
sny Oregon (np. planki Sotimari-
ne®). Inny rodzaj paneli sktada sie
z planek tikowych taczonych arku-
szami widkna szklanego nasyconego
zywica epoksydows. Dostepne sg
w standardowych wymiarach lub
przycinane na zamdwienie wedtug

szablonu Klienta.

Na rynku dostepne sg réwniez pre-
fabrykowane panele, ktore sktadaja
sie z klepek tikowych potaczonych
paskami gumy bez podloza ze sklej-

ki (np. panele Sotiflex®).

Jednosktadnikowe, elastyczne, kleje
poliuretanowe sg idealne do facze-
nia paneli do konstrukeji poktadu.
Jednosktadnikowe poliuretany s3
odporne na wode¢ morska, maja
Swietne wiaSciwosci uszczelniajace,
nie wymagaja dodatkowych moco-
wah mechanicznych. Po utwardze-
niu kleju, spoina jest wyjatkowo
mocna, stale elastyczna i wodood-

porna.

Producenci paneli poktadowych za-
lecaja montaz paneli bez dodatko-
wego mocowania mechanicznego

(nie ma dodatkowych otworéw pr-

zez ktére mogtaby sie dostaé woda).
Poniewaz klej jest wodoodporny
i naktadany na calg powierzchnie
poktadu, spoina dziata jak dodatko-
we poszycie chronigce przed po-

wstawaniem korozji na powierzchni

konstrukcji poktadu.

1 Sikaflex®-290 DC

2 Panel pokfadowy z wierzchnig warstwg drew-
na tropikalnego

3 Sikaflex®-298

4 Pokfad

Przygotowanie podioza

Poktady z GRP

Mocno  zabrudzone powierzchnie
wstepnie umy¢ czystym rozpuszczalni-
kiem (Sika Remover®-208) aby usu-

ngc najwieksze zabrudzenie.

Lekko zeszlifowac klejong powierzch-
E= nie drobnoziarnistym papierem Scier-
—_— . <

nym i usungc pyt odkurzaczem prze-
mysfowym.

— Oczyscic klejong powierzchnie srod-
205 kiem Sika Cleaner®-205, uzywajgc

czystej, bezpyfowej szmatki lub reczni-
ka papierowego. Nalezy czesto zmie-
niac czysciwo!

Czas schniecia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.

©

—_— Uzywajgc czystego pedzla, natozyc

cienka, cigglg warstwe materiatu grun-
15

tujgcego Sika Primer®-215 lub Sika

Primer®-206 G+PR.

Czas schniecia: minimum 30 minut,
maksimum 24 godziny.

©
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Poktady z drzewa

Zeszlifowac klejong powierzchnie pa-
pierem Sciernym o uziarnieniu 80/100
i usungc pyt odkurzaczem przemysto-
wym.

o

Uzywajgc czystego pedzla, nafozy¢
cienka, ciggla warstwe materiatu grun-
tujgcego Sika Primer®-290 DC.

7,
!

Czas schniecia: minimum 60 minut,
maksimum 24 godziny.

QRE:

Poktady z aluminium lub stali pokryte dwu-
sktadnikowym lakierem

Oczyscic podfoze Sika Cleaner®-205,
205 uzywajgc czystej, bezpytowej szmatki
lub papierowego recznika. Nalezy cze-
sto zmienia¢ czysciwo!

i

Czas schnigcia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.
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Poktady z paneli epoksydowych

Mocno  zabrudzone powierzchnie
wstepnie umyc czystym rozpuszczalni-
kiem (Sika Remover®-208) aby usu-

ngc najwieksze zabrudzenie.

Lekko zeszlifowac klejong powierzch-
nie drobnoziarnistym papierem Scier-
nym i usungc¢ pyt odkurzaczem prze-
mysfowym.

O

— Oczyscic¢ podioze Sika Cleaner®-205,
205 uzywajgc czystej, bezpytowej szmatki
lub papierowego recznika. Nalezy cze-
sto zmieniac czysciwo!

Czas schnigcia: minimum 10 minut,
maksimum 2 godziny.

©

Uzywajgc czystego pedzla, natozyc
215 cienka, cigglag powfoke materiatu grun-
tujgcego Sika Primer®-215 lub Sika
Primer®-206 G+P.

i

Czas schniecia: minimum 30 minut,
maksimum 24 godziny.

©

Przygotowujac innego rodzaju pod-
toza do klejenia, nalezy zapoznac sie

z 0g6lnymi zasadami przygotowania

:r powierzchni do aplikacji w przemy-

Sle stoczniowym.



Nanoszenie kleju
Sikaflex®-298 &
Sikaflex®-291 &

Powierzchnie réwne: Sikaflex®-
298. Powierzchnie pochyte: Si-

kaflex®-291. Na uprzednio przy-

gotowang powierzchnig nafozyc
klej przy pomocy packi zebatej
0 4 mm tréjkgtnych wycieciach.
Grubosc¢ spoiny zalezy od poro-
watosci powierzchni, praktyczne
zuzycie materiafu wynosi 1-2 litry
kleju na 1 m?.

Panele poktadu nalezy dokfadnie
dopasowac do konstrukcji po-

kfadu. W ciggu 20 minut od nafo-
Zenia kleju nafozyc¢ i mocno doci-
sngc elementy do sklejenia.

Slady nie utwardzonego kleju
i uszczelniacza powinny byc usu-

niete zmywaczem Sika Remo-
ver®-208. W zadnym wypadku
nie nalezy w tym celu uzywac Si-
ka Cleaner®-205 Jub innych
Srodkdw czyszczgcych.

W celu zabezpieczenia paneli
w czasie utwardzania kleju, nale-

2y uzyc zaciskow, ciezarkow lub
Srub (usuwanych po utwardzeniu
kleju). Mozna rowniez zastoso-
waé do mocowania metode
prozniowg. Po okofo 24 godzi-
nach panele wytrzymujg pefne
obcigzenie i mozna usungc tym-
czasowe zamocowania.

Uwaga: Prosimy o zapozna-
nie si¢ z aktualnymi danymi
technicznymi (Karta Technicz-

na i Karta Bezpieczenstwa Ma-

teriatu).




