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Epifanes Polyurethane Clear Satin

Dwuskfadnikowy lakier

jachtowy do wnetrza o pieknym

satynowym potysku

podkreslajacym naturalng urode drewna. Powtoka odznacza sie doskonatg odpornoscig na
uszkodzenia mechaniczne oraz na dziatanie alkoholu, wody i chemikaliow domowych.
Nadaje sie do wszelkich prac we wnetrzu.

Typ

Baza

Kolor
Potysk
Gestosc
Ciat statych

Proporcje mieszania wagowo.

Czas indukcyijny

Czas schniecia 20°C.
65% wilgotnosci wzgl.

Czas uzycia

Aplikacja

Rozcienczalnik

- aplikacja pedzlem/watkiem
- aplikacja natryskiem
Wazne

Wydajnos¢ teoretyczna
Wydajnos¢ praktyczna
Zalecana grubos¢ mokrego

filmu

Naktadanie kolejnych warstw

Przygotowanie podioza

Warunki aplikacji

Chemoutwardzalny

Zywice poliestrowe i uretanowe

Bezbarwny

Satynowy (jedwabisty potysk)
1,07 kg/dm3 (mieszaniny)

50 + 2% obj.

2 czes¢ komponentu A (baza) : 1 czesci komponentu B (utw.)
30 min od wymieszania lakier osigga zadang lepko$¢

Pytosucho$é Kolejna warstwa | Pelne utwardzenie
2 godz. 25 godz. 7 dni
przy 10°C przy 20°C przy 30°C
4 - 6 godz. 3 - 4 godz. 2 - 3 godz.
Natrysk pow. Pedzel/Watek
Rozcienczenie 10 % 0-5%
Dysza 1,3-1,8 mm
Cisnienie 3 Bar
Lepko$¢ DIN4 mm 20-22 sek.

Epifanes Polyurethane Brushthinner.
Epifanes Polyurethane Sprythinner.
Rozcienczalnik dodawac po wymieszaniu sktadnikow.

Wymieszac dobrze przed oraz w czasie uzycia.

11 m2 z litra przy 30um suchej powtoki.
Zalezy od chionnosci podioza, metody aplikacji, strat
materiatu, ksztaltu podioza, itp.

60-80um (=30-40pm suchego filmu).

Od 24 do 48 godz. bez matowienia. Powyzej 48 godz. lekko
zmatowi¢ papierem gradacji 360. Moze by¢ takze pokryty

jednoskiadnikowym Epifanes Rubbed Effect Varnish. W takim
wypadku uzy¢ papieru 320.

Surowe drewno, nalezy zagruntowad kilkoma warstwami min.
4 warstwami Epifanes PP Varnish Extra lub Epifanes Poli-
urethane Clear Gloss.

Po wymieszaniu pozostawi¢ lakier na 30 min. w celu
osiagniecia odpowiedniej lepkosci. Temperatura lakieru,
malowanego abiektu i otoczenia podczas lakierowania i
schniecia nie powinna by¢ nizsza niz 12°C. Wilgotnosé
wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 75%. Nalezy
zapewni¢ dobrg wentylacje podczas lakierowania.




